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Solid Edge
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常温电流引线.dft

 

电流引线组件

铜电流引线左
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剖面 A-A

剖面 B-B

填满焊料

填满焊料

、右

技技技技：
 1、所所材料材材材材材料材材材材书。
 2、所所所所1×45°倒倒，去去去、毛毛毛毛所。 
 3、所所所件在焊在在在在前材前前前前，去去去去、污污、灰灰灰，吹吹毛吹吹，

且吹且且且，具具具具“MICE冷材材在冷温冷温温前温温焊在接接”。
 4、焊在焊焊焊焊焊对焊对对对对观观观，焊对表面表表所表对、气气、夹渣温渣所灰焊在接接。

具具“MICE冷材材在冷温冷温温前温温焊在接接”。
 5、焊在焊焊在焊。
 6、铜电流引线铜铜分分分分温铜在冷铜和冷铜板板板板在板，先先先先先，而焊冷温而焊。
 7、铜电流引线铜计电流210A，材料材用T2毛或铜电或，RRR材在10-15板板；引线引度385mm，

和电面导导26.5mm^2，且保IL/A=3.071x10^-6A/m。
 8、未未未未未未按 GB/T 1804-2000 m级，未未未未未未按GB/T 1184-1996 k 级焊级。

3 铜引线 1 T2  .000 长度387mm

2 电流引线电连接器CF35 1 304  .000 外购

1 MMSF-0301-2010－01 铜引线接头 1 T2  .065

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注


