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此孔在该零件上以较小尺寸为宜（如O ），20
在与其它板焊接后再扩到O30
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技术要求/Technical Re ：q.
1、提供材质证明书 Material property shall be certified.
2、倒钝锐边，去除加工毛刺、飞边 Trim sharp edge and deburr.
3、未注尺寸公差按GB/T1804- 级 未2000 m , 注形位公差按GB/T1184- 级1996 K .
     See title box for un-marked tolerances.

注：所有尺寸都是最 尺寸终 ， 自放加工余量请 。 
All dimensions are final, machining allowance shall be considered.
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REMOVE BURRS, WELD SPLATTER & LOOSE SCALE

BREAK EDGES .016 MAX. ON MACHINED WORK

REF:ASME Y14.5M-1994, THREADS ARE CLASS 2
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