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设 计 
绘 图 

第    张 

比 例 图 幅 

A4

Solid Edge

1

27H710_MMSF-0101-0000A.dft
真空室上部容器组件

测量引线KF组件

MMSF-0101-0000
A

1.31

标记 处数 更改文件号 签  字 日  期

1:20

5 KF4 标0 准盲法兰 2 304  .000

4 KF4 标0 准卡箍 3 .2  .695

3 MMSF-0101-0003 管道40 4 1 304 .1  .093

2 MMSF-0101-0002 标准 法KF40 兰 3 304 .0  .136

1 MMSF-0101-0001 管道40 3 1 304 .1  .218

序号 代号 名称 数量 材料 单重 总重 备注

1

2

3

4

5

6

3.2
全部：

1 3处 3TYP

1

技术要求： 
1. 所有材料提供材质证明书/Properties certificate shall be provided for all materials； 
2. 所有锐边倒钝，去尖角毛刺/Trim sharp edges； 
3. 所有元件在焊接和装配前应去除油脂、污垢、灰尘等，并应保持干燥/Thoroughly clean and 

degrease all parts and keep dry before welding； 
4. 表面电抛光/Electrically polish surfaces； 
5. 焊接完成后必须对焊缝进行外观检查，焊缝表面不得有裂缝、气孔、夹渣及咬边等焊接缺陷

/Visually check all welding seams and they shall be defect free； 
6. 内外表面光洁、不得有划痕、刻槽等缺陷/All surfaces shall be defect free； 
7. 焊接完成后经氦质谱仪检漏，漏率<1×10-10Pa·m3/S/He leak detector check all welding seems, 

and the leakage shall be less than 1×10-10Pa·m3/S 。 
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UNLESS OTHERWISE SPECIFIED

REMOVE BURRS, WELD SPLATTER & LOOSE SCALE

BREAK EDGES .016 MAX. ON MACHINED WORK

REF:ASME Y14.5M-1994, THREADS ARE CLASS 2

.0±.25 .125.00± .000±.050
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MICE/MUCOOL SUPERCONDUCTING COUPLING MAGNET

MUON IONIZATION COOLING EXPERIMENT (MICE)
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NAME: MICE

TURRET KF40 T-PIECE WITH CLAMPS

INITIAL REVISION

CHANGE DESCRIPTIONDATEREV APPROVERAUTHOR

A

5

TURRET KF40 T-PIECE DIA40 TUBE 4

TURRET KF40 T-PIECE DIA40 TUBE 3

TURRET KF40 T-PIECE FLANGE

KF 40 STANDARD FLANGE CLAMP

KF40 STANDARD BLIND FLANGE


